
   

 

SPRAY

Temperatura de Superficie (surface temperature)  

Junta (joint)
Metrica 

(metric) mm

Indicaciones 

(Indications)

X                

Inicial

Y               

Final

Ancho        

(width)

N.A. N1-J01 239,3 3" - - - - APROBADA

N.A. N2-J01 159,5 2" - - - - APROBADA

N.A. N3-J01 159,5 2" - - - - APROBADA

Inspector (inspector) MT

Inspectra SRL

Enrique Lopez Viruez

Contratista (contractor) Fiscalización  (Customer) Cilente (owner)

TOTAL LONGITUD INSPECCIONADA  (mm) 558,3

- Sin  Indicación

Sin  Indicación-

Aplicación (application):

18ºC

- Sin  Indicación

MAGNAFLUX 7HF NEGRO VÍSIBLES HÚMEDAS

ISOMETRICO

Soldadura (welding)

tubo (pipe)

Indicaciones (Indications)

14D10K

Iluminacion (Light):                                  

Natural  (natural) Artificial (artificial)     Intensidad de salida de luz (Light Output) > 1000 LUX

Partículas:

Resultado 

(result)
Comentarios (Comments)Longuitud (length)     

mm

Modelo (model) Nº de Serie (serial)
Corriente (current) Intensidad de corriente (Amperage)

Marca Comercial 

(trademark)

Codigo (code) Color (color) Tipo (type) Nº Lote (lot)

Equipo (Equipment):

YUGO

CEPILLADO EXTERNA 14,55 v Soldadura (Welding)        Otros (others) 

TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE GLP V-09 SMAW Si         No ASME  BPVC  SECCION VIII DIV  1 APENDICE 6

Superficie (Surface): Cara (Face): Espesores (Thicknesses): Perfil de bisel (Bevel): Datos de la Pieza (Pice):     Chapa (sheet) Material (Material):

SA-455-B

MAGNAFLUX Y-1 177 Alterna 1,6 AMPERES

Marca Comercial 

(trademark)

Identificacion (Identification):    
Proceso de soldadura                       

(Welding process)

Tratamiento Térmico              

(heat treatment)
Criterio de Evaluación (Acceptance Criteria):

Cliente (Customer):    YPFB  TRANSPORTE S.A.
MT-V-09/01 1/2

Calificacion Especificacion (Qualification): Código de Referencia (Referencing Code): Plano de Referencia (Referencing Drawing):

REPORTE DE INSPECCIÓN                                                    
(Test Report)

IPT-MT-01S        Revision 3

Partículas Magnéticas (magnetic particles)

Proyecto (Project):
Fecha (Date) : 10/3/2019

ESTUDIO DE INTEGRIDAD DE RECIPIENTES A PRESIÓN ESTACIÓN TARIJA Reporte (Report) N° HOJA (sheet)

IPT-MT-01S ASME V Ariculo 6 INSTRUCTIVO NRO: IT-V-09/02 Rev. 0

Se utilizó laca blanca de contraste 
Marca : MAGNAVIS
Codigo : Codigo : WCP-2
N° de Lote : 14D23K
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s

Inspector (inspector) MT

Inspectra SRL

Enrique Lopez Viruez

ESQUEMA DEL AREA INSPECCIONADA (drawing)

Contratista (contractor) Fiscalización  (Customer) Cilente (owner)

Identificacion (Identification):    
Proceso de soldadura                       

(Welding process)

Tratamiento Térmico              

(heat treatment)
Criterio de Evaluación (Acceptance Criteria):

TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE GLP V-09 SMAW Si         No ASME  BPVC  SECCION VIII DIV  1 APENDICE 6

Calificacion Especificacion (Qualification): Código de Referencia (Referencing Code): Plano de Referencia (Referencing Drawing):

IPT-MT-01S ASME V Ariculo 6 INSTRUCTIVO NRO: IT-V-09/02 Rev. 0

ESTUDIO DE INTEGRIDAD DE RECIPIENTES A PRESIÓN ESTACIÓN TARIJA Reporte (Report) N° HOJA (sheet)

Cliente (Customer):    YPFB  TRANSPORTE S.A.
MT-V-09/01 2/2

REPORTE DE INSPECCIÓN                                                    

(Test Report)
IPT-MT-01S        Revision 3

Partículas Magnéticas (magnetic particles)

Proyecto (Project):
Fecha (Date) : 10/3/2019
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